
隅肉溶接検査（欠陥検出）

◎溶接内部の欠陥が検出出来ます。
欠陥内容　：ａ（割れ）、ｂ（ブローホール）、ｃ（割れ）、ｄ（スラグ巻込み）
試験体 ２５ｔ ２００ ３００Ｌ

㈱偕成ハイテック

試験体 　　：２５ｔ　ｘ　２００ｗ　ｘ　３００Ｌ
検出方法　：ビードに沿ってセンサを走査する。
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